Technisches Merkblatt

StoPox WL 200

EP-Wasserlack, rutschhemmend

Charakteristik

Ce

Anwendung

e innen und frei bewittert

o flir zementgebundene Untergriinde

e Magnesia- und Calciumsulfatestriche

e als farbige Versiegelung auf Industriebodenflachen

Eigenschaften

o wasserdampfdurchlassig

e sehr gute Haftung am Untergrund

e rutschhemmend

¢ VOC-emissionsarm gemass den Kriterien des Ausschusses zur gesundheitlichen
Bewertung von Bauprodukten (AgBB)

Besonderheiten/Hinweise

e Produkt entspricht EN 1504-2

e Produkt entspricht der Umweltetikette Kategorie C

e StoPox WL 200 neigt bei der Anwendung im AuRenbereich zur Vergilbung und
zum Kreiden der Oberflache. Das Kreiden ist vor allem bei dunklen und auch stark
pigmentierten Farbtdnen sehr ausgeprégt. Dies muss bei der Farbtonauswahl
berucksichtigt werden.

Technische Daten

. Norm / N o
Kriterium . . Wert/ Einheit Hinweise
Prufvorschrift

Haftzugfestigkeit (28 Tage) EN 1542 > 2,0 MPa

Viskositét (bei 23 °C) EN 1SO 3219 2500 -3.800  \rschung
mPa.s

Dichte (Mischung 23 °C) EN ISO 2811 1’37; 1,46
g/lcm

Abriebwiderstand laut Taber- €S

Gerat EN ISO 5470-1 62 mg 10/1000U/1000g

, ca.
i Klassifizierung
Wasserdampfdurchlassigkeitskl £ 154 77g3 Klasse | (hoch)  nach DIN EN
asse 1504-2

Bei der Angabe der Kennwerte handelt es sich um Durchschnittswerte bzw. ca.-
Werte. Aufgrund der Verwendung natirlicher Rohstoffe in unseren Produkten
kdénnen die angegebenen Werte einer einzelnen Lieferung ohne Beeintrachtigung
der Produkteignung geringfiigig abweichen.
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Anforderungen Anforderungen an den Betonuntergrund:
Der Untergrund muss trocken, tragfahig und frei von trennend wirkenden,
arteigenen oder artfremden Substanzen sein. Minderfeste Schichten und
Schldmmeanreicherungen sind zu entfernen.
Trocken gemaR Definition der Instandsetzungs-Richtlinie 2001-10, jedoch
abhéangig von der Betonglte. Der Feuchtegehalt darf max. 4 CM-Prozente bei
Betonqualitaten bis C30/37 und max. 3 CM-Prozente bei einem Beton C35/45
betragen, gemessen mit dem CM-Gerét.
Untergrundtemperatur gréer +10 °C und 3 K {iber Taupunkt.
Haftzugfestigkeit im Mittel = 1,5 N/mm?
Haftzugfestigkeit kleinster Einzelwert 1,0 N/mmz2

Die Beurteilung von Magnesia- und Calciumsulfatestrichen bedarf der besonderen
Fachkenntnis.

Vorbereitungen Der Untergrund ist durch geeignete mechanische Verfahren wie z. B.
Kugelstrahlen, Frasen und anschlieBendes Kugelstrahlen oder Strahlen mit festen
Strahimitteln oder Diamantschleifen vorzubereiten.

Bei Rautiefen > 0,5 mm ist eine Ausgleichsspachtelung vorzunehmen.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur Unterste Verarbeitungstemperatur: +10 °C
Oberste Verarbeitungstemperatur: +30 °C
max. zulassige relative Luftfeuchtigkeit 85 %

Verarbeitungszeit Bei +10 °C: ca. 180 Minuten
Bei +20 °C: ca. 90 Minuten
Bei +30 °C: ca. 60 Minuten

Uberarbeitungszeit:
Bei +10 °C: ca. 24 h
Bei +20 °C: ca. 16 h
Bei +30 °C: ca. 12 h

Mischungsverhéltnis Komponente A : Komponente B = 100,0 : 20,0 Gewichtsteile
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Materialzubereitung

Komponente A und Komponente B werden im abgestimmten Mischungsverhaltnis
geliefert und gemaf den nachfolgenden Angaben gemischt. Die Komponente A
aufriihren, danach Komponente B restlos zugeben.

Mit langsam laufendem Rihrwerk (maximal 300 U/min.) griindlich durchmischen,
bis eine homogene, schlierenfreie Masse entsteht. Unbedingt auch von den Seiten
und vom Boden her griindlich aufriihren, damit sich der Harter gleichmaRig verteilt.
Mischdauer mind. 3 Minuten.

Nach dem Mischen in ein sauberes Gefafl? umfillen und nochmals durchruhren.
Nicht aus dem Liefergebinde verarbeiten!

Die Temperatur der Einzelkomponenten muss beim Mischen mindestens +15 °C
betragen.

Beschichtungsaufbau

Industriebodenbeschichtung fiir mittlere mechanische Beanspruchung, rutschfeste
Einstellung

1. Untergrundvorbereitung
2. Grundierung mit StoPox WL 200
3. Versiegelung StoPox WL 200

Applikation

Industriebodenbeschichtung fiir mittlere mechanische Beanspruchung, rutschfeste
Einstellung

1. Untergrundvorbehandlung

2. Grundierung mit StoPox WL 200

StoPox WL 200 kann je nach Untergrund und Applikationsbedingungen bis zu 20
% mit Wasser verdiinnt werden.

Verbrauch: ca. 0,15 - 0,20 kg/m? je Arbeitsgang

Rev.-Nr.: 4 / DE /Sto AG Schweiz./. 28.04.2026 / PROD0635 / StoPox WL 200 3/6



Technisches Merkblatt

StoPox WL 200

3. Versiegelung mit StoPox WL 200

StoPox WL 200 kann mit bis zu 10 % Wasser verdinnt werden und wird mit einer
kurzflorigen Walze (StoLackierwalze Nylon RS 13, Werkzeugprogramm)
aufgetragen.

Verbrauch: ca. 0,15 - 0,20 kg/m? je Arbeitsgang

Der Materialauftrag muss gleichmaRig erfolgen. Die Verwendung eines
Abstreifgitters im Umtopfgebinde wird empfohlen.

Bitte beachten: Direkte Sonneneinstrahlung, hohe Temperaturen und Zugluft
wahrend der Verarbeitung sind zu vermeiden.

Hinweise:
Nicht geeignet fir mechanisch hoch belastete Flachen.

Je nach Farbton und Untergrund kénnen mehrere Arbeitsgéange mit StoPox WL
200 zur Erzielung einer homogenen Deckkraft erforderlich sein.

Bei der Verarbeitung von wassrigen Beschichtungssystemen ist fiir ausreichenden
Luftwechsel zu sorgen. Zugluft sollte jedoch vermieden werden. Unterschiedlicher
Materialauftrag, zu hohe Luftfeuchtigkeit und zu niedrige Temperaturen (< +10 °C)
kénnen zu optischen Beeintrachtigungen fihren.

Je nach Chemikalienexposition kdnnen Verfarbungen auftreten, die jedoch die
technische Funktion der Beschichtung nicht beeintrachtigen.

Nutzungsbedingt nehmen die rutschfesten Eigenschaften von StoPox WL 200 ab.
Die Versiegelung ist dann zu erneuern.

Die Schichtdicke bei Versiegelungen ist i.d.R. < 0,5 mm und verringert sich infolge
mechanischer Nutzung.
Dies ist in Hinblick auf die gewlinschte Nutzungsdauer zu beriicksichtigen.

Soll StoPox WL 200 auf alte oder neue Epoxidharzbeschichtungen appliziert
werden, so ist auf diesen vorab eine intensive Grundreinigung mittels StoDivers
GR und Einscheibenmaschine, bestlickt mit schwarzem Pad, durchzufiihren.
Siehe hierzu auch TM von StoDivers GR. Wird diese Malinahme nicht
durchgefiihrt, kann es zu Benetzungsstoérungen im Wasserlack kommen.

Rollansatze bei der Versiegelung sind aufgrund der manuellen Applikation nicht
ganzlich auszuschlieRen.

Reinigung der Werkzeuge

Mit Wasser reinigen.
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Hinweise, Empfehlungen, Hochpigmentierte Farbtone auerhalb des Graubereichs (z. B. intensive Rot-,
Spezielles, Sonstiges Blau- oder Gelbtone) unterliegen in der Regel einem hdéheren Pigmentabrieb.
Soll dieser vermieden werden, empfiehlt es sich, zuséatzlich eine transparente
Deckversiegelung, wie z. B. StoPox WL 100 transparent (glanzend) oder StoPox
WL 150 transparent (matt) aufzubringen.
Eine eventuelle Veranderung der rutschhemmenden Eigenschaften, muss dabei
berlicksichtigt werden.

Die Leistungserklarung finden Sie unter www.stoag.ch.
Die allgemeinen Verarbeitungshinweise finden Sie unter www.stoag.ch

Liefern
Farbton groRRe Farbtonvielfalt, RAL - Farbtonfacher, begrenzt tonbar nach StoColor System
Verpackung Eimer und Dose

Artikelnummer Bezeichnung Gebinde

03640/002 StoPox WL 200 12 kg Set

03640/015 StoPox WL 200 6 kg Set
Lagerbedingungen Trocken und frostfrei lagern; direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.
Lagerdauer Im Originalgebinde bis ... (siehe Verpackung).

Kennzeichnung
Produktgruppe Versiegelung

Sicherheit Dieses Produkt ist nach der geltenden EG-Verordnung kennzeichnungspflichtig.
Sicherheitsdatenblatt beachten!
Bitte beachten Sie die Informationen zum Umgang mit dem Produkt, der Lagerung
und Entsorgung.
Warnung auf den Gebinde-Etiketten und Sicherheitsdatenblatt beachten. Das
Sicherheitsdatenblatt finden Sie unter www.stoag.ch

Unterlagen Suva:
Chemikalien im Baugewerbe, Bestellnummer 44013.d
Hautschutz bei der Arbeit, Bestellnummer 44074.d
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Besondere Hinweise

Sto AG Schweiz
Sudstrasse 14

CH - 8172 Niederglatt
Telefon: 044 851 53 53
Telefax: 044 851 53 00
www.stoag.ch

Die Informationen bzw. Daten in diesem Technischen Merkblatt dienen der Sicherstellung des
gewohnlichen Verwendungszwecks bzw. der gewohnlichen Verwendungseignung und
basieren auf unseren Erkenntnissen und Erfahrungen. Sie entbinden den Anwender jedoch
nicht davon, eigenverantwortlich die Eignung und Verwendung zu prifen.

Anwendungen, die nicht eindeutig in diesem Technischen Merkblatt erwahnt werden, durfen
erst nach Ruicksprache erfolgen. Ohne Freigabe erfolgen sie auf eigenes Risiko. Dies gilt
insbesondere fir Kombinationen mit anderen Produkten.

Mit Erscheinen eines neuen Technischen Merkblatts verlieren alle bisherigen Technischen
Merkblatter ihre Giiltigkeit. Die jeweilig neueste Fassung ist im Internet abrufbar.
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